BASF

The Chemical Company

Technisches Datenblatt

KBS® Steelcoat IWB 30

Wassrige Brandschutzbeschichtung fur offene und geschlossene Stahlprofile
Feuerwiderstandsklasse F 30-AB

Produktbeschreibung

KBS® Steelcoat IWB 30 ist eine wassrige dammschichtbildende Brandschutzbeschichtung, die in der Hitze eine
warmeisolierende Schaumschicht entwickelt, welche Stahlbauteile tiber einen Zeitraum von 30 Minuten vor
unzulassiger Temperaturerhéhung schitzt (F 30).

KBS® Steelcoat IWB 30 ist halogen- und faserfrei.

Eignungsnachweis

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung Nr. Z-19.11-1554 des Deutschen Instituts flr Bautechnik, Berlin

KBS® Steelcoat IWB 30 ist zugelassen fiir Trager, Druckglieder und Zugglieder mit offenen

Profilen (U/A < 300 m'l) und fur Druckglieder mit geschlossenen Profilen (U/A = 300 m'l) im Innenbereich von
Gebéauden und offenen Hallen. Ausgenommen sind Bauteile, die standig Nasse oder fur langere Zeit hoher
Luftfeuchtigkeit oder stark aggressiven Gasen ausgesetzt sind.

Technische Daten

Farbe weild

Verbrauch In Abhangigkeit des Bauteiles sowie seines Profilfaktors; siehe
hierzu die Verarbeitungsempfehlungen.

Transport und Lagerung bei mindestens +5°C bis +30°C;
bei trockener Lagerung in der empfohlenen Lagertemperatur in
ungeoffneten Originalgebinden 12 Monate haltbar

Gesetzliche Bestimmungen zu Detaillierte Angaben entnehmen Sie bitte dem EU-Sicherheits-
Sicherheit und Versand datenblatt.
Verpackung Einweg-Kunststoffhobbocks mit 5 kg oder 25 kg Inhalt
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Verarbeitung

Allgemeine Verarbeitungsregeln KBS® Steelcoat IWB 30 darf gemaR der Zulassung nur von
geschultem Fachpersonal aufgetragen werden.
KBS® Steelcoat IWB 30 darf bei Material-, Untergrund- oder
Lufttemperaturen unter +5°C, sowie bei relativer Luftfeuchtigkeit
> 80% nicht verarbeitet werden! Wahrend der Applikation muss
die Oberflachentemperatur um mindestens 3°C Uber dem
Taupunkt der umgebenden Luft liegen!
Bis zur Fertigstellung und Durchtrocknung muss die gesamte
Beschichtung vor unmittelbaren Witterungseinfliissen geschuitzt

werden.
Vorbereitung des Untergrundes
= grundierte Profile: Prufung auf Eignung geman Zulassungsbestimmungen und der
gesonderten Verarbeitungsanleitung. Grundierungstabelle ist zu
beachten.
= blanke Profile: Strahlen nach Normreinheitsgrad SA 2 %2 nach DIN 55928 bzw.

EN 1SO 12944 oder sorgféltige Handentrostung. AnschlieRend
Grundierung mit Relest Protect 266 AK Primer (Fa. Relius) oder
KBS® SteelPrimer mit ca. 50 pm Trockenschichtdicke. Bitte
beachten Sie ggf. die technischen Merkblatter des Herstellers.

= verzinkte Profile: Profile sorgfaltig reinigen und Netzmittelwasche mit
ammoniakalischer Tensidl6sung durchfiihren. Falls erforderlich,
Oberflache schleifen oder sweepen. Anschliel3end den
Haftvermittler Relius Profi Hydro UniPrimer (Fa. Relius) in einer
Auftragstarke von ca. 40 um auftragen. Bitte beachten Sie zudem
die technischen Merkblatter des Herstellers.
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Brandschutzbeschichtung KBS® Steelcoat IWB 30 mit langsam laufendem mechanischem
Ruhrwerk homogen aufrithren. Die Viskositat des Dammschicht-
bildners ist temperaturabhangig, was zu unterschiedlichen
Auftragschichtdicken bei der Applikation fihren kann. Die
Nassauftragsmengen sind wahrend der Beschichtung sorgfaltig zu
kontrollieren. Eine Verdinnung mit Wasser ist in der Regel nicht
erforderlich. Falls doch erforderlich, kann mit Wasser bis max. 3%
verdunnt werden.

In Abh&ngigkeit des Profilfaktors (U/A) des Bauteils sind die in der

Tabelle beschriebenen Mindestauftragstarken an KBS® Steelcoat
IWB 30 einzuhalten:

Profil Profilfaktor Schichtdicke Verbrauch

U/A-Wert | Trocken| Nass [kg/m?]
[m] [um] [Hm]

F 30 offen <300 600 850 1,200
Tréager <160 450 650 0,900
<100 350 500 0,700
F 30 offen <300 600 850 1,200
Druckglieder, <160 450 650 0,900
Zugglieder < 100 350 500 0,700
F 30 ge- <300 1200 1700 2,400
Druckglieder, schlos- <200 950 1350 1,900
sen <160 800 1100 1,600
<100 550 800 1,100

KBS® Steelcoat IWB 30 kann gestrichen, gerollt oder mit Airless-
Spritzgeréaten appliziert werden.

Als geeignet erweisen sich Airless-Pumpen (z.B. Maschinentyp HC-
35E der Fa. Wagner), die einen Materialdruck von 200 bis

250 bar bei Verwendung einer Spritzdise von 0,013 bis 0,023 inch
ermdoglichen.

Beim Streichen oder Rollen ist mit einer hoheren Anzahl von
Arbeitsgéngen zu rechnen.
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Trocknungszeiten KBS® Steelcoat IWB 30 ist bei einer Auftragsmenge von
1.000 g/m2in gut durchlifteten R&umen bei einer Temperatur
von 23°C und 50%iger relativer Luftfeuchtigkeit nach

= 2 Stunden staubtrocken
= 5 Stunden Uberarbeitbar.

Niedrigere Temperaturen und hdhere Luftfeuchtigkeiten
verzogern die Trocknungszeiten.

Decklack KBS® Steelcoat IWB 30 kann optional ohne Decklack als
reaktives Brandschutzsystem eingesetzt werden.

Soll ein Decklack eingesetzt werden, so ist ausschlief3lich der mit
der Brandschutzbeschichtung geprufte Decklack zu verwenden
(siehe Zulassungshbescheid)!

Der Decklack darf erst nach vollstandiger Durchtrocknung von
KBS® Steelcoat IWB 30 aufgebracht werden. Zur Erzielung von
Oberflacheneffekten sind die Decklacke Relius Seiden Color,
Relius Profi Hydro PU Hochglanzlack, Relius Profi Metal
Protect der Fa. Relius mit einer Auftragsmenge von ca. 50 um
Trockenschichtdicke, aufzubringen. Bitte beachten Sie zudem die
technischen Merkblatter des Decklackherstellers.

Reinigung der Arbeitsgerate Unmittelbar nach Gebrauch grundlich mit Wasser reinigen.

Das vorliegende Dokument und die darin von BASF bereitgestellten Antworten oder Informationen begriinden keine rechtsverbindliche Verpflichtung fir BASF. Die hierin enthaltenen
Beschreibungen, Zeichnungen, Angaben, und Informationen sind nach bestem Wissen und Gewissen gemacht worden und dienen ausschlieBlich lhrer Beratung. Aufgrund der Fiille
moglicher Einflisse bei der Verarbeitung und Anwendung bzw. Nutzung empfehlen wir, dass Sie vor der Nutzung eines Produkts prifen, ob es fir den jeweiligen Verwendungszweck
geeignet ist. Unsere Kunden sind weder von der Verpflichtung befreit, eine vollstandige Produktkontrolle bei Wareneingang durchzufiihren, noch sind sie von méglichen anderen Pflichten
entbunden. Die in dieser Publikation aufgefiihrten Angaben und unterstiitzenden Daten, wurden nicht dahingehend tberpriift, ob sie den regulatorischen Anforderungen, die innerhalb einer
Rechtsordnung bestehen, entsprechen, und die genannten Ergebnisse kdnnen nicht als generell zutreffend betrachtet werden, insbesondere nicht unter anderen Bedingungen oder in
anderen Zusammenhéangen. Der Anwender ist verpflichtet zu prifen, welche Aussagen und Informationen zutreffend und mit den jeweiligen gesetzlichen und regulatorischen Vorschriften
vereinbar sind. FUR HIERIN BESCHRIEBENE PRODUKTE UND HIERIN AUFGEFUHRTE ZEICHNUNGEN; ANGABEN UND INFORMATIONEN IST JEGLICHE; SOWOHL
AUSDRUCKLICHE ALS AUCH STILLSCHWEIGENDE GEWAHRLEISTUNG, EINSCHLIESSLICH DER GEWAHRLEISTUNG EINER ALLGEMEINEN GEBRAUCHSTAUGLICHKEIT
SOWIE DER GEWAHRLEISTUNG EINER ZWECKGEBUNDENEN TAUGLICHKEIT, AUSGESCHLOSSEN. EINE GEWAHRLEISTUNG, DASS DIE NUTZUNG DER GENANNTEN
PRODUKTE, ZEICHNUNGEN, ANGABEN UND INFORMATIONEN NICHT DIE SCHUTZ- UND URHEBERRECHTE DRITTER VERLETZT, IST EBENFALLS AUSGESCHLOSSEN. DIE
VORLIEGENDEN BESCHREIBUNGEN, INFORMATIONEN, ANGABEN UND ZEICHNUNGEN SIND KEINESFALLS ALS BESTANDTEIL UNSERER VERKAUFSBEDINGUNGEN ZU
VERSTEHEN.
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